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Razvoj modela za oceno zahtevnosti oblike izdelka
in uporaba v slojevitih tehnologijah
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Klasicnim odrezovalnim postopkom so se v zadnjih letih pridruzili tako imenovani dodajalni
postopki (slojevite tehnologije ali po domace 3D-tiskalniki). Ce smo Se pred leti vsaj okvirno vedeli kateri
postopek izbrati za kateri izdelek, pa danes, ob upostevanju vedno Sirse palete slojevitih tehnologij, temu
ni vec tako in le redki posamezniki Se zmorejo slediti razvoju na tem izredno Zivahnem in hitro rastocem
podrocju. Predstavljen je nacin dolocanja kompleksnosti izdelka na osnovi 3D-modela in uporaba izracuna
pri izbiri izdelovalnega postopka ter dolocanju casa poobdelave pri dolocenih slojevitih tehnologijah.

Clanek opisuje osnovne znacilnosti formata STL kot izhodne CAD-datoteke, ki predstavlja osnovo za
analizo in razvoj postopkov dolocanja kompleksnosti oblike samega modela. Predstavljenih je ve¢ modelov
iz realnega okolja, na katerih je izvedena analiza vhodnih podatkov in postopek doloc¢anja kompleksnosti
oblike. Predstavljeni so aktualni izdelovalni postopki, primerni tako za izdelavo unikatnih izdelkov kot
tudi za serijsko izdelavo, s posebnim poudarkom na slojevitih tehnologijah. Na osnovi temeljnih lastnosti
izdelovalnih tehnologij so analizirani testni modeli in s pomocjo ocene kompleksnosti doloceni primerni
postopki izdelave oziroma cas, potreben za poobdelavo posameznega izdelka, izdelanega po postopkih
slojevitih tehnologij.

Rezultati so primerljivi z izkustveno dolocitvijo izdelovalnega postopka na osnovi ocene
strokovnjakov, tako da je ob manjsih dodelavah metoda tudi prakticno uporabna. Sistem dokaj natancno
izloc¢i modele, ki jih je moc izdelati po postopku struzenja, prav tako je ustrezno doloc¢ena meja za uporabo
rezkalnega stroja. Pri slojevitih tehnologijah enoznacno izbiro omejuje dejstvo, da te tehnologije v vecini
primerov omogocajo izdelavo izdelkov ne glede na njihovo kompleksnost. Izbira se je tako omejila na
dve skupini, in sicer slojevite tehnologije, pri katerih je potreben dodaten podporni material, in slojevite
tehnologije, pri katerih podporni material ni potreben, oziroma ga je mogoce reciklirati.

Pri izbiri izdelovalnega postopka bi, ob upostevanju dolocenih dodatnih omejitev posameznih
slojevitih tehnologij, bila mogoca natancnejsa izbira glede na kriterije, kot so cas izdelave, proizvodni
stroski, material idr., vendar bi to zahtevalo aktualno bazo podatkov o samih postopkih. Sam nacin izracuna
je bil izbran zaradi razmeroma preprostega izracuna in dokaj natancnega dolocanja kompleksnosti.
Uporaba kompleksnosti za dolocanje izdelovalnega postopka pred tem ni bila raziskana.

S problemom dolocanja casa poobdelave se danes srecujemo pri prakticno vseh slojevitih
tehnologijah, ta dejavnik pa bistveno vpliva tako na celoten cas izdelave kot tudi na ceno izdelka.
Predstavijena resitev omogoca izracun casa poobdelave na uporabniku razumljiv nacin in ob upostevanju
individualnih vplivov specificne naprave s preprosto primerjalno metodo glede na cas poobdelave testnih
modelov.
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